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Forord

Den har sammanstallningen vill stimulera fler foretag att arbeta med
energieffektiviseringsatgéarder genom att visa pa praktiska exempel pa
besparingspotential hos tillverkande foretag i Orebro och Ostergétlands lan.

Energianalyserna och atgardsforslagen som presenteras ar genomférda inom ramen for
ett projekt som syftat till att utbilda energiraddgivare och nyckelpersoner i foretag samt
stimulera foretag att paborja arbete med att effektivisera energianvandningen.

Projektsamordnare har varit Peter Aslund pa ONET, Energikontoret Orebro lan som &r
en del av Regionforbundet Orebro lan.

Peter Karlsson, Industriell Laststyrning AB, har varit ansvarig for energianalyserna.
Kommunernas energiradgivare har deltagit vid energianalyserna.

Projektet har finansierats av Statens Energimyndighet samt av medverkande foretag
och energiradgivare. Lansstyrelsen i Orebro lan och Regionforbundet Orebro lan har
bidragit till projektets tillkomst och spridning av information.

Vid berakning av koldioxidutslapp fran elanvandning har foljande omrakningstal
anvands; 1 kWh el orsakar 1 kg CO2 utslapp. Detta grundar sig pa att elproduktion pa
marginalen i det nordiska och europeiska elsystemet alltid ar fran kolkondenskraft med
lag verkningsgrad.

ONET &r ett regionalt energikontor som arbetar for energieffektivisering och
okad anvandning av fornybara energikallor i Orebro och Ostergétlands lan.
En viktig del av verksamheten &r att sprida information och driva projekt.
ONET ingér i Regionforbundet Orebro lan.

Kontaktinformation.
Regionforbundet Orebro 1an
ONET

701 83 Orebro

Telefon: 019/602 63 21
WWW.Onet.energi.org
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Boxholm Mejeri AB

KRAV- markt ost fran ett modernt mejeri!

Boxholm Mejeri & ett litet privatdgt mejeriforetag som med sina 23
anstallda ingar i Boxholms AB-koncernen. Pa Boxholm Mejeri tillverkas
olika sorters mild, lagrad och smaksatt ost. Aven KRAV-godkand ost ingar
i sortimentet. Boxholm Mejeri & ett modernt mejeri med hog standard
vilket bekréftas av att mejeriet ar 2000 blev godkant for tillverkning av
KRAV-ost och sedan juni 2005 &r certifierade enligt BRC (British Retail
Consortium). Boxholm Mejeri tar emot 50 000 liter obehandlad mjolk per.
dag, vilket resulterar i 1500 ton ost per ar. Foretaget har en arsomséttning pa 60 miljoner kronor

Energianvandning i mejerilokal 2005 Enhet | energianalysen har tva lokaler undersokts.
Bruksarea, BRA. 2 460 m* Dels mejerilokalen dar osttillverkningen och
Elférbrukning exkl lokalkomfort 568 MWh viss lagring sker och dessutom lagerlokalen
Elférbrukning/m? produktionsarea 231 KWh/m” | som & belagen i den fore detta dorrfabriken.
Elférbukning lokalkomfort 128 MWh Mejerilokalen har en total yta pé 2460 mz,
Angforbrukning ___ 2 167 MWh en &rlig eforbrukning p& 696 MWh och en
Total energianvandning 2 863 MWh arli anaférbruknin 2 2167 MWh
Total energianvandning/m* 1164 kWh/m* 9 9 g9 p 2 o
| Arlig osttillverkning 1500 ton '—agef'OkaJ_e” haroen yta pa 4000 m, en (z\rl!g
Total energianvandning/kg ost 1,9 kWh/kg elforbrukning pa 215 MWh och en arlig
Vattenforbrukning 24 150 m angforbrukning pa 237 MWh.

Foreslagna atgarder

De &tgérder som foreslagits & bland annat att minska lackaget fran angnéat och tryckluft, fuktstyra el-aero-
temprarna i varmlagret, installera nytt centralt kylsystem i bade mejeri- och lagerlokalen, installera
effektivare armaturer med nérvarostyrning, samt att forsoka sélja transformatorstationen. De féreslagna
atgarderna skulle tillsammans kunna minska elférbrukningen pa Boxholm Mejeri med ca 430 MWh/ar
eller 47 %. Miljobel astningen minskar med dessa dtgéarder med ca 430 ton CO,/ar.

Stora besparingar att tata tryckluftlackage!
Métningar och berakningar visar att det &tgdr ca 113 MWh

el per & pa grund av lackage i tryckluftssystemet. Kom-
pressorerna producerar luft dygnet runt trots att driften pagar

dagtid 03-16. Genom lacksokning, kontroller och minskade =
drifttider kan energi och pengar sparas. : Jdmum JJL L JJLR
God affar att salja transformatorstation? o U] ]l

Till lagerlokalen hor en transformatorstation pa 800 kVA S T S
som endast anvands till stromforsorjningen i lagerlokalen. -

Stationen gor att Boxholm Mejeri & hdgspanningskunder

for lagerlokalen. Transformatorforlusterna uppgar till 62

MWHh/&r. Ar man hogspanningskund har man en hog fast Tryckluftslackagelmejerllokalen
nétavgift men 13g rorlig overforingsavgift. For energi-

slukande industri &r det I10nsamt att vara hdgspanningskund, men i dettafall nér lagerlokalen endast har en
arsforbrukning av € pa 215 MWh/ar & det en mindre bra affar. Forutom lagre natavgifter blir dven
elkostnaderna lagre da transformatorfériusterna pa 62 MWh/ar forsvinner. Med nuvarande €elpris blir
elkostnaderna ca 32000 kr lagre. Om Boxholm Mejeri istdllet hade varit 1agspanningskunder i
lagerlokalen skulle elkostnaden vara 50 600 kr |&gre per &r.

Kontaktperson pa foretaget: Tomas Lundh



Finspang Allmekano AB, Lotorp

Mindre mekanisk verkstad med nytankande

Finspangs Allmekano AB & ett litet verkstadsforetag for : ‘ = -
skérande bearbetning, beldget i Lotorp strax norr om Fin- | CHENAP FINspANGS
spang. Genom svarvning, frasning och borrning tillverkas AlE
maskindetaljer och prototyper i olika material och legering- ¢
ar. Foretaget har 15 anstéllda och en &rsomséttning ar 2005 1= e
pad 14,5 miljoner kr. Sedan januari 2006 & Finspangs
Allmekano kvalitetscertifierade enligt 1SO 9001 och man
siktar pa att, till sommaren 2006, aven bli miljocertifierade
enligt 1SO 14001.

- "Vi har nu tagit fram en energiplan med utgangspunkt fran projektrapporten och &r redan igang med
flera av &gérderna’, sager VD Kurt Thunberg. Med dessa forutséttningar finns det stor chans for att
energibesparande dtgarder ska fa god genomslagskraft och acceptans i foretaget.

Uppvarmning den stora energikostnaden

Foretaget har en uppvéarmd lokalyta p& 735 m’ med [Eneigianvandning 72008 T Enhel ]

flera olika uppvarmningssystem. | det nyrenoverade |Bruksarea BRA. 735 m
kontorshuset har nyligen en bergvarmepump installerats [-Elforbrukning exkl varme 84 R
och energikostnaden har minskat. Verkstadsokalen REMorbrukning/m prod 114 Kwh/m
. . o . Varmeanvandning (el) 124 MWh
varms huvudsakligen med tva elpannor (varav en olje- V3 r——— y 7
° . armeanvandning/m 169 kWh/m
panna med elpatron) pa sammanlagt 20 kW kopplat il 35T energianvandning 208 MWh
et Va_ttenburet system O_Ch tva ?I‘aer otemprar. | OM- [Total energianvandning/m? 283 kWh/m*
kladningsrummet har nyligen elslingor lagtsi golvet. Varmvattenférbrukning 12 MWh

For att fa en mer enhetligt uppvarmning med fungerande styr- och reglerfunktion kommer byte av upp-
varmningssystem att ske. Instalation av pelletsvérme, berg- eller luft/vattenvdrmepump skulle kunna
minska driftskostnaden med upp till 65 %. Foretaget Gvervager nu att ga vidare med bergvarme.

Distributionssystemet i verkstadslokalerna har gammal

3:2;‘?'2;?31 2? reglerutrustning med dalig reglerfunktion. Ett antal vatten-
Tryckluft 5 burna aerotemprar som kan ta hela varmebehovet i verkstads-
Lokalkomfort 124 lokaerna foredds ersitta de befintliga el-aerotemprarna
Tappvarmvatten 12 Distributionssystemet bor vara dimensionerat sa att befintliga
Interntransport 3 elradiatorer plockas bort. Vid ombyggnad av distributions-
Formning 36 systemet kommer behovet av varme att minska. En del
Ovrigt 1 radiatorer gér i dagslaget for fullt, medan andra &r kalla pa
Totalt 208 grund av dalig reglerfunktion i systemet. Flera radiatorer &r i

dagslaget felplacerade och stér skymda bakom maskiner sa att varmen de alstrar inte kommer till nytta
Dessa &tgarder skulle kunna ge minskat energibehov med ca 10 %.

Fler mojligheter

Foretaget ar redan i full géng med att byta ut aldre belysningsarnaturer mot nya effektiva armaturer med
T5-ror for att minska elférbrukningen och fa ett béttre ljusutbyte. Narvarostyrning/sektionering av belys-
ningen kan eventuellt anvandasi t ex lunchrum, omkl&dningsrum och andra lokaler som anvéands oregel-
bundet. Dessa atgarder &r redan delvis genomforda.

Kontaktperson pa foretaget: Kurt Thunberg, VD



lonBond Sweden AB, Linkdping

lonbond Sweden AB ingédr i koncernen lonbond AG med site i
Olten, Schweiz. lonbond Sweden AB har sedan 1984 varit engager-
ade i utveckling av tillampningar av tunnfilmsteknik inom tillverk-
ningsindustrin. Med metoder som CVD och PVD har foretaget ut-
vecklat industriella l6sningar inom en lang rad industrigrenar.
Foretaget har catjugo anstédlldai Linkdping, dar beldggningscentrum
ar lokaliserat. Med moderna och helt datastyrda bel&ggningsutrust-
ningar utvecklar och tillverkar foretaget avancerade ytbel&ggningar
med inriktning mot verktyg och tribologiska tillampningar (tribologi
ar laran om nétning, smorjning och friktion). Produktionen &r relativt
energikrdvande.

Elintensiv tillverkning kan effektiviseras

Projektet har kartlagt foretagets elanvandning samt analyserat majligheter och foreslagit dtgarder for att
minska energianvandning, minska effektuttag, minska energikostnader och minska miljépaverkan. En rad
atgarder har foreslagits. Den tekniska potentialen for elenergibesparing & ca 300 MWh av den totala
elanvandningen 1163 MWh. Av tabellen nedan framgér de olika atgardsforsagen.

Sammanstallning av potentialer for identifierade effektiviseringsatgarder

Kyla - 45 MWh (42 %) 45 000 kg/ar 21 000 kr/ar

Ventilation - 16 MWh (23 %) 16 000 kg/ar 7 600 kr/ar

Tvatt & tork 31,5 kW* 40 MWh* (100 %) | 38 800 kg/ar*** okéant

Processvarmvatten 12 kKW* 43 MWh* (100 %) | 41 700 kg/ar*** okéant

Tomgangsdrift hos - 100 MWR™ (45 1 140 000 kg/ar | Ca 50 000 ki/ar

processmaskiner %)

Tryckluftkompressorer - 30 MWh (48 %) 30 000 kg/ar 14 000 kr/ar

Belysning 10 kW 30 MWh (43 %) | 30 000 kg/ar 14 000 kr/ar
Ca 305 MWh/ar

Totalt Ca 50 kw (26 % av tot.) Ca 305 ton/ar Ca 100 000 kr/ar

* El ersétts i detta fall med fjarrvarme, vilket ger ett battre utnyttjande av priméarenergi, dvs en minskad resursférbrukning och
miljopaverkan. Det ar dock osakert om det pa kort séanker energikostnaderna.

** Tomgangsdriften hos processmaskinerna ar idag ca 220 MWh under icke produktionstid. Utgadngspunkten &r en besparings-
potential om 100 MWh genom att stinga av eller sénka effekten hos maskiner i standby-lage. Hela sénkning ar eventuellt inte
praktiskt genomforbart utan driftstérningar.

*** Enligt Tekniska Verkens arsredovisning 2005 &r utslappen av fossil koldioxid i genomsnitt 31 gram per kWh fjarrvarme.

Minskning av tomgangsdrift

Den sammanlagda tomgangseffekten for produktionsmaskinerna &r i storleksordningen 50 kW. Energiéat-
gangen beraknas till ca 230 MWh per ar under icke produktionstid. Detta motsvarar ungeféar en femtedel
av den totala elanvandningen i foretaget. Det & svart att bedoma hur stor del av tomgangsdriften som kan
minskas, men férmodligen handlar det om nérmare 50 %. Fortsatta undersbkningar kommer att visa vilka
maskiner som kan stéangas av helt och vilka som kan klara sig med en l&gre effekt utan att aventyra
processen. Den hogsta enskilda tomgangsforbrukaren & ”Tribo” pa narmare 22 kW med ca 105 MWh
under de 4760 timmar som &r icke produktionstid varje . Maskinen anvands inte varje dag, vilket gor att
besparingspotentialen formodligen & annu storre. Minskad tomgangsforbrukning leder aven till ett
minskat kylbehov och alltsa dubbel energibesparing.

Kontaktperson pa foretaget: Greger Hakansson.



Lindén International AB, Motala

Koksredskap i rostfritt

Lindén International AB &r ett verkstadsforetag inriktad pa tillverkning och forséljning av koksredskap. |
Motala tillverkas redskap och kérl i rostfritt stal. Foretaget har 60 anstéllda, varav 35 i Motala. Foretagets
huvudkontor ligger i Varnamo och sdljbolag finns i Ryssland och USA. Europa & Lindén Internationals
framsta marknad, men de exporterar dven varor till 6vriga delar av véarlden. Bland bestéllarna aterfinns
storkoksgrossister, sjukhus och stormarknader.

El och spillvarme ger 1&g uppvarmningskostnad

Lindén Internationals lokaler i Motala har en total yta p& 3 900 m? och en
arlig elanvandning pa 1 345 MWh. Lokalen varms med el och spillvarme
frén processerna. Nyckeltal fér uppvarmning & 74 kWh per m? vilket
far anses vara l&gt.

| diskmaskinen anvands 80°-igt vatten, vilket innebér att foretaget &r
beroende av ett hogtempererat uppvarmningssystem.

Med snabbt stigande ravarupriser pa nickel- och kromtillsatser till rost-
fria material, vill Lindén International se 6ver magjligheten att minska pa
andra utgifter. Eftersom intresse for att minska energianvandningen finns
pa bade produktionsenheten i Motala och inom agargruppen, finns goda
forutsdttningar for att energibesparande atgarder ska fa god genom-
slagskraft och acceptansi foretaget.

Uppvarmningssystem, tryckluft, ventilation och belysning kan atgardas

De foredagna dtgarderna omfattar bland

annat  uppvarmningssystem,
ventilation och belysning.

Om belysningen byts ut mot nya effektiva
armaturer med T5-ror, minskar elforbruk-
ningen samtidigt som man far ett béttre
ljusutbyte. Narvarostyrning eller sektione-
ring av belysning kan eventuellt anvandas
i t ex lunchrum, omkl&dningsrum och
andra lokaler som anvands oregel bundet.
Om &tgéardsforslagen avseende belysning,

2006 Elanvandning (MWh/ar)
tryckluft, Belysning 140
Ventilation 78
Tryckluft 59
Pumpar och flaktar (disk) 88
Lokalkomfort 288
Tappvarmvatten 130
Kontor, lunchrum, truckar 36
Produktion 305
Diskmaskin 221
Totalt 1345

ventilation och tryckluft genomfors minskar elanvandningen med ca 117 MWHh/&r eller 9 %, och darmed
ocksa miljobelastningen med ca 117 ton CO,/ar.

Konvertering av véarmesystem fran el- till fjarrvarme minskar risken for en kostnadshdjning for uppvarm-
ningen da nuvarande fastprisavtal pa el gar ut och ger ett mer miljovanligt uppvarmningsalternativ.
Foretaget funderar nu pa att ansluta sig till det narbel égna fjarrvarmenétet i Motala.

"Vi har upplevt energianalysen som mycket positiv - besparingarna ar stérre &n man trott!” sager

Claes Andersson, platschef



Ole Flensted AB

Energieffektivisering ar inget nytt pa Vatternpotatis!

Redan for su & sedan kdpte foretaget in en energi-
besiktning av en konsultfirma. Av de dtgarder som
foreslogs dar har man framforallt koncentrerat sig pa
att minska vattenforbrukningen. Man har lyckats vél
och under de senaste tva aren har man halverat for-
brukningen. Foretaget har ocksd bytt ut blas
maskinen i reningsverket till en serpaluftare och
minskat elanvandningen med 70-80 %.

Ole Flensted AB é&r ett medelstort foretag i livs
medel sbranschen som foradlar potatis. Foretaget har
funnits sedan 1964 och & ként som "Véttern-
potatis’. Foretaget har 45 anstéllda och en &rsom-
séttning pa 108 miljoner kronor. Den uppvarmda

ytan & 6 580 m?, en kontorslokal och en produktionslokal. Elanvandningen uppgér till 2 652 MWh/&r. For
att producera anga anvander man gasol och olja, ca9 939 MWh/&r varav huvuddelen gasol.

25% elbesparing ar majligt!

Det finns goda mojligheter att effektivisera energianvandningen pa foretaget. De atgarder som har blivit
resultatet av energianalysen & bland annat att utnyttja spillvarmen, se dver tryckluften, effektivisera
belysningen, byta torkningsmetod till dtervunnen varmluft och behovsstyra omrorning. Dessa atgarder
skulle tillsammans minska elférbrukningen med ca 670 MWHar och minska behovet av gasol respektive

olja. Miljébelastningen minskar med dessa atgarder med ca 670 ton CO,/ar.

Modernare belysning ger pengar ater!
Belysningen bestar till storsta delen av lysror med
effekten 58 W respektive 36 W. Av eférbrukningen
gar 7 % eller 218 MWHh/ar till belysningen. | flera ut-
rymmen & den installerade effekten mer &n dubbelt
sa hog som rekommenderat.

| den relativt nyrenoverade kontorsbyggnaden ar den
installerade effekten lagom och dar har man i
huvudsak installerat T5-lysrér. Nar belysningen i
ovrigt ska bytas ut bor nya effektiva armaturer med
T5-ror véjas. Det & da majligt att klara erforderlig
belysningsniva med en installerad effekt pa omkring
5-7 W/m?. Besparingspotentialen & ca 72 MWH/&r
(el), minskad effekt 13 kW. Narvarostyrning eller

Energianvandning

Processer (MWh/ar)
Belysning 218
Ventilation 249
Tryckluft 207
Pumpning 1121
Lokalkomfort 155
Kontorsutrustning 5
Torkning 110
Sonderdelning 38
Avverkning 168
Kyl-/frysning 378
Anga 9 939
Ovriga processer 10
Totalt 12 598

sektionering av belysning kan eventuellt anvandas i lunchrum, flaktrum, pannrum och andra utrymmen
som anvands oregelbundet. En minskning av drifttiden med omkring 30 % i lunchrum och

personal utrymmen ger 6 MWh/ar i elbesparing.

Kontaktperson pa foretaget: Hans Gustavsson, VD




Sabroe Refrigiration AB, Norrkdping

Ett foretagshotell med skiftande verksamheter

| lokalerna tillverkades tidigare kylmaskiner i
Stal Refrigerations regi, men sedan hela verk-
samheten flyttade till Danmark 1999 har nya
foretag fyllt lokalerna. Fastigheten innehdller
for nérvarande fem byggnader med varierande
verksamheter. Lokalerna forvaltas av PRIFO
AB i Norrkdping. Energianalysen har genom-
forts i byggnaden Jarven som & byggd ca
1973. Verksamheterna bestér till stor del av
svetsning, montering, blastring och maning. |
lokalerna finns mindre insprangda kontors-
utrymmen men med en storre kontors- och
lunchrumsmodul mitt i verkstaden. Byggnaden
varms upp med fjarrvarme.

Anpassning av ventilationssystem kan ge energivinster

Energianvandning 2005 | Enhet Det finns goda forutséttningar att minska el och fjarrvarme-
Bruksarea, BRA. 7418 | m?® anvandningen i fastigheten. Elanvandningen kan framst
Elférbrukning 1500 | MWh minskas genom behovsstyrning och reglering av ventila-
Elférbrukning/m” prod 202 | kWh/m® tionsflaktar samt atgérder pa belysningen och trycklufts-
= e 1) O 8 B U system. Eftersom verksamheten har forandrats radikalt de
Varmeanvandning/m 115 ] KWh/m senaste ren behdver hela ventilationssystemet ses éver och
Total energianvandning___ 12356 1 MWh__ anpassas till de nya behoven. | samband med detta kan
Total energianvandning/m® | 317 | kWh/m y o L . . .

Vattenforbrukning 229 | m? varmeatervinning instaleras och kraftigt minska fjarr-

varmebehovet.

Narvarostyrning och sektionering av belysning

| verkstadsdelen bestar grundbelysningen av ddre lysror (T8), ca 210 armaturer med 3 ror i varje. De
sektioner som inte anvands idag kan sléckas ner. Detta kan ge en besparing pa 75 MWh el per &r. Flera
personalutrymmen som omkl&dning, duschar, personalmatsal samt forrad, lager och trapphus anvands
endast sporadiskt. Dessa kan styras med nérvarodetektorer. Dessa atgérder berdknas sparaca28 MWh el.

Ett utbyte av @dre lysrorsarmaturer

Energianvandning

Besparingspotential

till T5-rér med hogfrekvensdrift kan | Processer (MWh/ar) (MWh/ar)
ge en effektreduktion med 32 kw |Belysning 187 o 117
och en elbesparing pé 62 MWh €. Fjéirry‘cir_me 1080 Se lokalkomfort & tappvarmvatten
Ventilation 285 iy 138*
o . . Tryckluft 429 316
Det g& &ven att reducera forbruk- o el
. o . Laserskéarare 185 ¢ 124
ningen pa plan 2 (omkladnad och [5pvatten 229 171
duschar) dar omkladningsrummen & [\ okalkomfort 848 5, %
dimensionerade for ca 200 personer |Totalt 2355 962

men nyttjas av mindre an 100

personer. Detta kan ske genom en ombyggnad till mindre lokal och l&gga en del av vaningsplanet i
mal pase med reducerad belysning och ventilationen (se tabell besparingspotential).

Kontaktperson pa foretaget: Frank Petersen




S:t Anna Hus

S:t Anna Hus tillverkar monteringsférdiga hus i en ca
4000 m” stor lokal. Produktionen & |6pandebandprin-
cipen med tre huvudstationer och en separat malnings-
avdelning. Foretaget har ett tiotal husmodeller. Samt-
liga modeller & designade sa att sa fa moduler som
mojligt anvands i produktionen, vilket gor husen
kostnadseffektiva utan att inkrakta altfor mycket pa
kundens 6nskemdl.

Huskropparnas moduler tillverkas inomhus och gérs
helt fardiga in- och utvandigt. Leverans till byggplats-
en sker pa bil. Modulerna stélls upp pa fardig grund,
sammanfogas och kopplasin pa el- och VA-sidan.

Produktionsséttet &r kostnadseffektivt och uppvager

kostnaden for fabriksbyggnad och dess driftkostnader, varav uppvarmning &r i sérklass storsta driftskost-
naden. Tjugo personer & anstéllda pa foretaget. S:t Anna Hus levererar ca 20 hus per &. Arsomséttningen
2005 var 27 Mkr.

Spillvirke ersatter oljan!

Tva huvudsystem, uppvarmning och tryckluft har Energianvandning 2006 Enhet
visat sig kunna ge den storsta sammanlagda bespar- | Bruksarea, BRA. 4981 m°
ingen per &. Pa varmesidan kan den oljeeldade |Elférbrukning exkl varme 238 MWh
varmluftspannan bytas ut till en biobransepanna. |Elforbrukning/m” prod 47 | kwh/m*
Genom att sortera, flisa och elda spillvirke frén [Marmeanvandning (olja) 415 MWh
produktionen kan detta ge ett gratis varmetillskott, |armeanvandning (€)) 39 MWh
. . . . Varmeanvandning/m 91 kWh/m
vilket kan bidra med en vésentlig del av det totala T —————

o . .. . o otal energianvandning 691 MWh
arsvarmebehovet. Foretaget har ett virkesavfall pa [Fog energianvandning/m? 139 Wi

8 m® per vecka. Dérutdver finns avtal fér hamtning Vattenforbrukning 140 m°

av brénnbart avfall pa 21,6 ton per & som till stor del
bor kunna omhéndertas inom foretaget och dteranvandas till uppvarmning av lokaler. Dérefter kan de
direktverkande elradiatorerna och -aerotemprarna pa kontor/omkladning och maleri konverteras till ett
vattenburet varmesystem. Detta minskar elenergibehovet med 14,5 MWh/ar.

Tryckluft och belysning

Tryckluftanlaggningen ar dverdimensionerad for det verkliga behovet. Méatningar visar en tomgangseffekt
paca 20 kW dygnet runt. Det verkliga behovet av tryckluft uppgér till ungefar 12 kW. Fordelar man detta
pa ett antal mindre tryckluftanl&ggningar som dessutom bara &r i drift under arbetstid kommer man ifrén
all tomgangsforlust och stor del av lackageforlusterna. En besparing pa ca 40 % bedoms mdjlig. Belys-
ningen bestar genomgaende av dldre typer av armaturer. Skulle detta atgardas finns en besparingspotential
pa ca 40 %, eller 28 MWHh/ar. Med de beskrivna atgarderna kan effektbehovet sinkas med drygt 50 kW.
Déarmed kan anléggning sékras ner till en billigare tariff.

Kontaktperson pa foretaget: Paul Johansson.



Sterisol AB, Vadstena

Alternativ till olja

Sterisol AB & ett foretag som tillverkar och marknadsfor hud-
vardsprodukter. Foretaget har funnits sedan 1977 och de huvud-
sakliga produkterna ar tval, schampo och hudkram utan konser-
veringsmedel. Totalt finns 60 anstéllda och &rsomsattningen &r
100 miljoner kronor. Tillverkning, laboratorium, kontor och lager

ryms pa 6885 m?.
Processer Elenergianvandning (MWh/ar) | Den totala energianvandningen pa foretaget &
Belysning 161 2080 MWh. Elanvandningen uppgdr till 1030
Ventilation 293 MWh/&r. Oljeforbrukningen & 1050 MWHh/ar.
Tryckluft 137 Varme producerasi en oljeeldad &ngpanna. Sterisol
Pumpning 220 & certifierade enligt 1SO 9001 och 1SO 14001.
Lokalkomfort 38 i g e .
Intermntrans Dessutom & foretaget certifierade enligt GMP
port 57 - . A
VArmning 31 (Good Manufacturing Practice) som &r |akemedels-
Forpackning 64 industrins speciella kvalitetsmétt. Ett av arets
Kyl-/frysning 16 miljoma &r att titta pa alternativ uppvarmning da
Ovriga processer 12 man idag har olja.
Totalt 1030

Val av uppvarmningssystem

Behovet av varme och varmvatten & ca 1076 MWHh/ar. Nedan redovisas ungeférliga driftkostnader for
nagra olika alternativ. Driftskostnaden for de olika uppvarmningssystemen maste sedan végas mot
investeringskostnaden.

Elpanna: Driftskostnad — 1 076 000 kr/ar (Kalkylprisel: 1 kr/lkwh)

Olja: Driftskostnad — 720 000 kr/ar

Bergvarme: Driftkostnad — 377 000 kr/ar. (Inkopt energiméangd minskar med omkring 65 %, fran ca
1076 MWHh/ar till ca377 MWh/ar.)

Pellets: Driftskostnad — 422 000 kr/ar + sotning (Pelletspris: ca 1600 kr/ton. Pelletsbehov: 264 ton.)

Fjéarrvarme: Driftskostnad — 570 000 kr/ar (Pris: 530 kr/MWh)

Pumpning och omrdérning

Pumpning och omrorning & de processer som forbrukar nast mest el, 255 MWh/ar efter ventilationen.
Den storsta forbrukningen star 10 st omrorare for. Genom att behovsstyra, tidsstyra och optimera om ror-
ningen skulle man vid en minskad drifttid pa 20 % minska elanvandningen med 44 MWh/ar.

Kylvatten fran kompressorn kan anvandas aret runt

Tryckluft anvands idag till forpackningsmaskiner m.m. och den totala energianvéndningen & 137
MWh/ar. For tryckluften finns det tva kompressorer, varav den ena endast fungerar som stod. Idag ater-
vinns spillvarmen via luften. Att installera en vattenburen varmevaxling (ca 80°C varmvatten) gor att man
kan utnyttja varmen hela aret, dels till tappvarmvatten under icke uppvarmningssasong, dels till lokalkom-
fort under den kalla arstiden. Besparingspotential beraknas till 68 MWh. Tryckluftsl dckaget uppméttes till
42,3 kW i el-effekt. Det innebér att det finns en besparingspotential pa 104 MWHh/ar att jobba med.

" Det har varit valdigt positivt att delta i projektet och fa en energianalys. Arbetet ligger helt i linje med
vart miljoarbete och var ambition att minska energiforbrukningen” , sager Per Franzén, produktionschef.



Vermaplast AB Soderkdping

Bara el hos Vermaplast

Vermaplast AB i Soderkdping ar ett tillverkningsforetag
som startades 1985 och tillverkar ca 100 ton precisions-
formsprutade plastdetaljer per &. Den arliga energi-
anvandningen & uteslutande e och var 923 MWh &
2005. Uppvarmning sker med direktverkande €l i kon-
torslokalerna och med el-batterier i ventilationsaggregat-
en samt luftvérmepumpar i ovriga lokaler. Intrycket &r ett
valskott foretag dér man arbetar for att minska energi-
anvandningen. Antaet anstdllda & 25 st och arsom-
séttningen 25 miljoner. Sammantaget finns det en bespar-
ingspotential pa 328 MWh €l per ar (35 %). Detta skulle
minska miljobelastningen med 328 ton CO,/ar réknat pa
el producerat pa marginalen med kolkondenskraft.

Formsprutorna stor elforbrukare!

Att smélta och forma plast & en energikrdvande
process. Vermaplast har 16 formsprutor som till-
sammans forbrukar 438 MWh elenergi. Fjorton
av dessa & hydrauliska och tva ar helt elektriska.
De senare & betydligt eleffektivare. Att helt ga
over till helt elektriska formsprutor skulle ge en
elbesparing pa ca 150 MWh/ar. Med en |angsikt-
ig plan for utbyte skulle det, nér alla formsprutor
& utbytta, innebara 16 % energibesparing per .

Energi [MWh]

Vermaplast
Energibalans

438

Spillvarme och fjarrvarme kan ersatta eluppvarmning

Byggnaderna har inget vattenburet varmesystem. Varmebehovet i fastigheten forsorjs fran direktel via
aerotemprar eller véarmepump av typen luft/luft utplacerade i lokaler och kontor dér varmetillskott behovs.
| produktionshallen finns ett temperaturoverskott som ventileras bort i ett FTX-aggregat med roterande
varmevéxlare. Samtidigt fors varme bort fran formsprutningsmaskinerna via ett kylaggregat vars
kondenseringsvarme inte dteranvands, troligen for att fastigheten inte har vattenburen varme.

Energianvandning 2005 Enhet
Bruksarea, BRA. 3000 m*
Elférbrukning total 923 MWh
Elférbrukning/m® 308 kWh/m*
Varmeanvandning komfort (el) 120 MWh
Varmeanvandning/m® 40 kWh/m*
Vattenférbrukning 460 m°

Kontaktperson pa foretaget: Helmut Burkhard

En fordjupad utredning bor goras for att studera
mojligheterna att utnyttja Gverskottsvarme fran
processen for att minska elenergibehovet for
lokauppvarmning, samtidigt bor man titta pa
mojligheterna  att anduta till  fjarrvarme.
Potentialen i dessa atgarder & minskad elanvand-
ningen med ca 120 MWh per ar.



Orsatters foretagspark AB, Atvidaberg

Gemensam panncentral och varmesystem

Orsitters foretagspark AB i Atvidaberg bestér av 4 foretag. Dessa & Aluform AB, ASO AB, Atvidabergs
Huskomponenter AB och Orsétters foretagspark som &ger fastigheterna. Aluform tillverkar aluminium-
formar for livsmedelsindustrin. ASO & en grossist, som tillhandahdller alt frén arbetskldder och
dekorationer till choklad och praliner for konditorier och bagerier. Atvidabergs Huskomponenter & kant
for sina “taklyft” och kompletta prefabricerade sméhus med varunamnet Atvidabergshus. Antalet
anstélldai parken &r 41 personer.

Energianvandning 2005 Enhet Fastigheterna har en total uppvarmd yta pa

Bruksarea, BRA. 2360 e ca 4360 m’. ASO/Aluforms fastighet har
Elanvandning 415 MWh en yta pa 2 036 "_12- Byggnaden kan anses
Elanvandning/m® 95 kWh/m* vara relativt vdisolerad for att var en
Vérmesanvandning: Olja 1,8 m°, ved 283 MWh industri- och lagerlokal. Kontoret och
100 5 = ey | personalutrymmen & av modern standard.
Varmeanvandning/m 65 kWh/m

Total energianvandning 518 MWh

Atvidabergs hus har flera byggnader och

kallforréd. Den Roda fabriken har en uppvarmd yta p& 1 587 m?. Fabriken & en gammal ladubyggnad,
som byggts om for att passa verksamheten. Taket & relativt valisolerat med tanke pa byggnadens ader
och typ. Kontoret finnsi en separat barack, som har en totalyta p& ca 300 m?.

Ny flispanna bra fér ekonomin och miljon

Idag finns en gemensam varmeanl &ggning bestadende av en dldre vedpanna kompletterad med en ackumu-
latortank och en elpanna pa 150 kW. Vedeldning & det huvudsakliga uppvarmningssittet. En del av
foretagens spillvirke anvands. Med nuvarande pannan och den underdimensionerade ackumulatortanken
ar vedeldning mycket arbetskravande. En modern flispanna som fyller dagens miljokrav &r effektivare,
mer ekonomiskt och ger avsevért lagre utsdpp. En ny flispanna med flistugg kan ersétta 153 MWh el-
varme per & samt olja. Det innebar 36 % av den totala elforbrukningen. Pa detta vis kan allt spillvirke, ca
30 m®, hanteras av féretaget. Den rorliga kostnaden for flis & ca 55-60 % lagre &n el eller oljal Dessutom
innebér det att miljobelastningen skulle minska med ca 200 ton CO, per ar.

Stora tryckluftslackage -
Orsatters foretagsby

Foretagens tva kompressorer svarar Energibalans
for 80 MWh av elférbrukningen, lika
mycket som belysningen. Lonsamma
atgarder &r att tdta lackagen som ar
stora. Nastan 50 % av kompressorern-
as elanvandningen gar & till att halla
trycket uppe pa grund av lackage.
Detta & ingen ovanlig situation! Flera
undersokningar visar att endast 5 till
10 % av den tillforda elen resulterar i
mekaniskt arbete! Att, om mgjligt,
byta till elverktyg med ca 90 % verk-
ningsgrad &r darfor ofta lonsamt.

Energi [ MWh/&r]

Foretagets kontaktperson: Fredrik Akrans
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