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Forord

Den har sammanstallningen vill stimulera fler féretag att arbeta med
energieffektiviseringsatgarder genom att visa pa praktiska exempel pa
besparingspotential hos tillverkande féretag i Orebro och Osterg6tlands Ian.

Energianalyserna och atgardsférslagen som presenteras ar genomférda inom ramen
for ett projekt som syftat till att utbilda energiradgivare och nyckelpersoner i féretag
samt stimulera féretag att pabdrja arbete med att effektivisera energianvandningen.

Projektsamordnare har varit Peter Aslund pa ONET, Energikontoret Orebro lan som
ar en del av Regionférbundet Orebro lan.

Peter Karlsson, Industriell Laststyrning AB, har varit ansvarig for energianalyserna.
Kommunernas energiradgivare har deltagit vid energianalyserna.

Projektet har finansierats av Statens Energimyndighet samt av medverkande féretag
och energiradgivare. Lansstyrelsen i Orebro lan och Regionférbundet Orebro Ian har
bidragit till projektets tillkomst och spridning av information.

Vid beréakning av koldioxidutslapp fran elanvandning har féljande omrakningstal
anvands; 1 kWh el orsakar 1 kg CO2 utslapp. Detta grundar sig pa att elproduktion
pa marginalen i det nordiska och europeiska elsystemet alltid ar fran kolkondenskraft
med lag verkningsgrad.

ONET iir ett regionalt energikontor som arbetar for energieffektivisering och ékad
anvéindning av fornybara energikdllor i Orebro och Ostergétlands lin. En viktig del
av verksamheten dr att sprida information och driva projekt.

ONET ingdr i Regionforbundet Orebro lin.

Kontaktinformation.
Regionforbundet Orebro lin
ONET

701 83 Orebro

Telefon: 019/602 63 21
www.onet.energi.org
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AB Bandindustri
| Kumla

AB Bandindustri i Kumla producerar vivda, flitade
och fiargade band, skosnoren samt inldggssulor sedan
1938. Foretaget har cirka 85 medarbetare. Sedan ar
2000 idr foretaget kvalitetscertifierade enligt ISO
9001. Intrycket ar ett vilskott foretag déar personalen
jobbar for att utveckla produkter samt att bibehalla
marknadsandelar.

Stora lokalytor

Den totala energianvindningen uppgar till 2 700 MWh/ar, varav 1 300 MWh el, 1 100 MWh fjérr-
viirme och 400 MWh olja. Utslaget per ytenhet blir energianvindningen 136 kWh/m?, vilket ér forhall-
andevis lagt. Detta beror bland annat pa de stora lokalytorna (20 000 m?®) som utnyttjas och pa
produktionens inriktning. Enligt berdkningar

Energianvandning 2005 | Enhet | finns det goda chanser att kraftigt minska
Bruksarea, BRA. 20 000 m energianviandningen. Om de atgirder som
EIanv?ndn!ng = o0 Mth kvantifierats genomfors skulle
Elanvandning/m 64 | kWh/m . . . o
Varmeanvandning (olja) 398 MWh eluanvandn}ngep minska med 340 MWh/ar och
Varmeanvandning (fiarrvarme) 1045 MWh vdrmeanvindningen med 540 MWh.
Varmeanvandning/m” (firrvarme) 52 | kWh/m®

Total energianvéndning 2723 MWh Foreslagna  atgérder 4r bland  annat
Total energianvandning/m* 136 kWhémz tilliggsisolering av taket vid ombyggnad, for-
Vattenférbrukning 3 841 m dndring av belysningen genom byte till

modernare och effektivare armaturer samt sektionering och tidsstyrning, titning av tryckluftssystemet,
konvertering fran tryckluftsdrivna till eldrivna processer, samt virmevixling av ventilationsluften.

Optimering av angbehovet

Olja anvinds for att producera anga till fargeriet. En utredning foreslas for att optimera anganvind-
ningen. Optimeringen bor goras innan oljepannan behdver byts ut sd man skall kunna vélja lamplig
pannstorlek i framtiden. Foretaget har redan kunnat minska sitt angbehov, och anvinder inte anga
varje dag.

Bandindustrier AB, elanvandning ”Det som fc')'rvénat 0SS 5’, att berS-
500 ningen tar sa stor andel av energin!”
:zz Henry Fredén, ekonomichef
350
5 30 Belysning star idag for en tredjedel av den
g totala elanvindningen vid foretaget. Till
150 { stor del har man dldre lysrorsarmaturer
1001 med effekter pa 36 W och 58 W lysror.
52, Genom att byta ut befintlig armatur till
@\@@ ((.,&&"\ & & & Oﬁ‘ QQ@"* & ng & & =y exempelvis T5-armatur beriknas
& « QQOQQ effektbehovet minska med drygt 100 kW
<& N och elanviandningen med 270 MWh per ar,

samtidigt som ljusstyrka kan bibehallas.
Elbehovet kan dven minskas genom nérvarostyrning eller sektionering av belysningen. Foretaget har
planer pa att se 6ver belysningen och bland annat installera niarvarostyrning.

"Energianalysen har gett mer kunskap, mer fokus i energifrdgan och ’pushat” oss framat. Vi
har férbéttrat var kunskap om vilka processer som dr mest energikrdvande och fatt bra
underlag och berdkningar for framtida atgérder.” Henry Fredén, ekonomichef



DEFORM AB, Degerfors

Formning av grovplat

Degerfors Formnings AB (Deform) bildades 1997 som en
del av verksamheten inom Avesta AB. Produktion och for-
sdljning 1 foretagets lokaler startade redan 1907 i Stroms-
nids Jernverks AB:s regi. Deform ar specialister pa varm-
och kallformning av grovplat med lang erfarenhet i bran-
schen. Utdver formning finns betydande kapacitet och
kompetens inom skirning, svetsning och platslageri. Fore-
taget har ca 40 anstéllda. Foretaget dr kvalitetscertifierat
enligt EN ISO 9001:2000, och miljocertifiering enligt ISO
14000 dr paborjad. Det finns goda mojligheter att minska
energianviandningen, genom att tilliggsisolera tak, tita
tryckluftlickage och atervinna vidrme fran kompressorerna
samt effektivisera belysningen.

Energianvéndning Norra Soédra Enhet
Bruksarea, BRA. 4100 1900 m°
Elférbrukning 677 307 MWh
Elférbrukning/m* 165 162 kWh/m*
Varmeanvéandning (gasol) 900 MWh
Varmeanvandning inkl vv (eldningsolja) 250 350 MWh
Varmeanvéndning/m” 280 184 kWh/m*®
Ugn oljeeldad 1030 MWh
Total energianvandning 2 857 657 MWh
Total energianvandning/m* 697 346 kWh/m*
Vattenférbrukning 2326 3282 m°

Uppvéarmning en stor kostnad

Den uppvirmda lokalytan ir 6 000 m”. Totalt anvinds 984 MWh el fordelat pi 677 MWh i den norra
anliggningen och 307 MWh i den sédra. For uppvirmning och varmvatten forbrukas 60 m® eldnings-
olja och 66 ton gasol. Den norra byggnaden som byggdes 1929, anvinder ca 280 kWh/m®. Detta far
anses vara hogt eftersom det dessutom dr varmealstrande produktion i lokalen. Foretaget har inlett en
oversyn av klimatskalet, tétat lickor, renoverat och tétat fonster, investerat i nya portar mm. Till-
sammans med en framtida tillaggsisolering av det oisolerade taket berdknas besparingspotentialen
uppga till ca 410 MWh per ar. Samtidigt har ett nytt och effektivare gasoluppvirmningssystem
installerats.

Atervinning av spillvarme

Tryckluft anvénds till verktyg och styrning av vissa maskiner i den norra byggnaden. Tva kompressor-
er finns, Atlas Copco GA 50 VSD samt GA 237, med en sammanlagd effekt pa 170 kW. Virmen fran
kompressorerna atervinns inte idag. Atervinning av vidrme fran kompressorn kan producera tappvarm-
vatten samt tillskott for lokalkomfort. Investeringen 4r ca 50 000 kr och atervinningsgraden dr ca 50 %
av kompressorns effekt. Besparingspotentialen dr ca 100 MWh virme/ar eller ca 50 000 kr/ar.

"Vi har haft nytta av energianalysen framférallt ur perspektivet att vi nu vet mer om
energiférbrukningsnivd och kostnader”, sdger féretagets VD Bengt Christensson, som
planerar ytterliggare energieffektiviseringsatgérder.



EuroMaint AB

EuroMaint AB Orebro bildades 1999 genom samman-
slagning av verksamheterna vid TGOJ och Rail Part
Logistic RPL. Verksamheten med produktion, reparation
och underhall av jarnvigsfordon har bedrivits sedan
1900 pa det sa kallade CV-omradet norr om Universi-
tetssjukhuset i Orebro. Foretaget har cirka 385 anstillda.
Foretaget dr kvalitetscertifierade enligt ISO 9001 sedan
2000 och miljocertifierade enligt ISO 14001 sedan 2001.
Energianvindningen dr en betydande miljoaspekt. Miljo-
handlingsplanen omfattar flera aktiviteter for att minska
energianvindningen vid produktionen. Planen har
reviderats efter analysen.

Bruksarea, BRA 23 076 m
Bruksvolym, BRV 218 405 m°
Elanvandning 4 667 MWh
Elanvandning/m® 202 | kWh/m®
Varmeanvandning inkl vv (fjarrvarme) 4419 MWh
Varmeanvandning/m- 191 | kWh/m®
Total energianvandning 9 086 MWh
Total energianvandning/m” 394 | kWh/m®
Vattenférbrukning 722 m°

Tillaggsisolering sparar 900 MWh per ar

Foretagets lokaler dr i huvudsak byggda mellan 1900-1910. Under arens lopp har ombyggnationer och
moderniseringar skett efterhand. Den inventerade uppvirmda lokalytan uppgar till 23 100 m*. Upp-
viarmningen sker med fjarrvirme. Totalt uppgick virmeanvindningen till cirka 4 400 MWh ar 2005,
vilket motsvarar 190 kWh per kvadratmeter uppvéirmd lokalyta. Detta kan jimféras med en modern
industribyggnad dir motsvarande forbrukning uppgar till cirka 80-100 kWh per m” och &r. I samband
med omlidggning av takpapp kan tilldggsisolering av taken med 100-150 mm mineralull teoretiskt
minska det totala virmebehovet med drygt 900 MWh per ar.

Tomgangsdrifter slukar energi

Totalt forbrukades 4 667 MWh el under ar 2005. Hilften av elanvidndningen dr kopplad till produk-
tionsprocesser och den andra hilften till stodprocesser. Sammantaget motsvarar alla kvantifierade &t-
girder en besparing pa cirka 1 400 MWh el per ar och skulle ge en effektreduktion pa 540 kW. De
viktigaste elbesparingsatgirder som kvantifierats inom projektet dr byte till moderna belysningsarma-
turer, behovsstyrning av belysning och ventilation, titning av tryckluftssystem samt atgidrder som
minskar tomgangsdrifterna.

Tomgangsdrifterna vid EuroMaint &r forhallandevis hoga och motsvarar i genomsnitt cirka 500 kW.
Om tomgangsdrifterna sdnks med 50 % skulle elforbrukningen reduceras med 1 100 MWh per ar. Ett
effektivt sitt att uppmérksamma tomgangsdrifter &r att gora en rundvandring nér produktionen r lag
och notera allt som forbrukar energi. Ifragasitt behovet av att belysning, ventilation, kompressorer,
pumpar etc. idr paslagna, eller varfor dorrar och fonster inte 4r ordentligt stingda. Elférbrukningen kan
till exempel reduceras genom att dndra instillningar i reglerutrustning, installera tidur eller nirvaro-
styrning, eller sektionera belysningen.

Kontaktperson pd foretaget: Bo Johansson, miljosamordnare



Fricweld AB, Hallefors

Fricweld AB bildades 1982 som en avknoppning fran SKF-steel, Hillefors Jernverk. Foretagets
huvudsakliga verksamhet ar tillverkning av kolvstinger, genom friktionssvetsning, for hydraulik-
industrin. Under ar 2005 var arsproduktionen 65 715 kolvstidnger och antalet anstillda 52 personer.
Foretagets lokaler dr fran borjan byggda och dgda av Hillefors kommun och anvindes ursprungligen
som snickeri. Foretaget &r kvalitetscertifierade enligt ISO 9001 och miljocertifierade enligt ISO 14001.

Bara el!

All energianvindning vid foretaget dr i | Energianvandning 2005 Er21het

form av el. Totalt forbrukades 1 360 MWh Brtiksarea., BRA. 3510 | m

el ar 2005, varav hilften i olika stodpro- E:I?rgr“::n!"g/ - 1 ggg I':AV\\II\::/] .

D . Silioh drbrukning/m m

Eessetr. . f .beSpa“pgSTOJ igheter SOIS Varmeanvandning (e) 140 | MWh
van 1 lerats 1 en.ergla.pa yserna visar a Total energianvéndning 1355 | MWh

elanvindningen i stodprocessernoa kan ol energianvandning/m- 399 | kWh/m®

minska med totalt 455 MWh per ér. Den [ vattenférbrukning 18 460 ms

storsta minskningen kan fas genom kon-
vertering fran elvdrme till fjarrvirme, vilket skulle reducera elanvindningen med 175 MWh el per ar.
Andra atgiarder som foreslagits #r att byta belysningsarmaturer, behovsstyra ventilationen, tita
tryckluftsystemet och ta vara pa viarmen fran kompressorn aret om.

Flera alternativ for uppvarmningen

Uppviarmning av lokalerna, Delfinen 1 och Delfin-

Arlig energianvandning vid Fricweld AB

en 2, sker med el som viarmekilla. Distributionen 00
sker i Delfinen 1 med ett vattenburet system som 600
ir kopplat till en elpanna och med elradiatorer i 500 |

kontorsutrymmen och Ovriga mindre lokaler. I
Delfinen 2 sker distributionen med elbatterier i
tilluftaggregaten och dven hidr med elradiatorer i
kontorsrum och ©vriga mindre lokaler. Totalt

anvindes cirka 175 MWh el for uppviarmning och & & @@ & &0&‘ & &
tappvarmvatten. Genom att installera en virme- R &\o@ R
vixlare pa kompressorn kan elbehovet med 35 Ftorsos < naion <

MWh el per ar.

Foretaget vill gdrna konvertera fran elvirme, till exempelvis pellets eller fjarrvarme. Ett viktigt motiv
for att byta fran elvdirme dr att man redan idag begrinsas av effektabonnemanget och ligger nira
gransen for maximalt effektuttag. Man kommer dven att utreda mojligheterna for att atervinna virme
fran kompressor- och serverrum.

Kylvatten

Vattenforbrukningen under ar 2005 var ungefir
18 500 m’. Det mesta vattnet anviindes for kylning.
Foretaget vill och arbetar for att minska behovet av
kopt kylvatten, vilket bland annat kan goéras genom
ateranviandning av renat kylvatten. Man planerar
dven for varmevixling av kylvattnet.

Kontaktperson pa foretaget:
VD Dan Sandberg




Kopparbergs bryggeri AB

Kopparbergs Bryggeri AB bedriver sin verksamhet i Koppar-
berg, Zeunerts i Norrland AB, Sollefted, Sofiero i Laholm och
Banco i Skruv med varumérkena Kopparbergs Cider, Sofiero
och Zeunerts 6l samt Duvemala vatten. Foretaget, i dess nuvar-
ande form, bildades ar 1994 av broderna Peter och Dan-
Anders Bronsman.

Foretaget nyttjar idag en uppvirmd lokalyta pa cirka 2 500 m*
i Kopparberg. Av den ytan ir cirka 193 m” kontorsyta, rester-
ande &dr och produktions- och lagerlokaler. Den totala energi-
anviandningen uppgick ar 2005 till 17 307 MWh varav 5 481
MWh el och resterande 12 308 MWh ir oljeanvindning.

Potentialer for energibesparing

De storsta potentialerna som identifierats vid energianalysen &r
att fordndra uppviarmningen fran olja till biobaserad angpro-
duktion, effektivisera belysningen 71 kW samt 455 MWh/ar,
tita tryckluftsystemet 258 MWh/ar. Sammanlagt for dessa at-
gérder kan man reducera kostnaderna med 352 000 kr/ar.

Biobranslen kan pa sikt ersitta olja

Uppviarmning for produktionen sker idag med ett angsystem dér angan produceras av en oljeeldad
angpanna. Kontor och 6vriga lokaler virms med ett vattenburet virmesystem kopplat till en mindre
oljepanna. I produktionslokalerna distribueras vdarmen framforallt via aerotemprar, och i kontor, el-
verkstad och lunchrum via radiatorer. Genom en investering i en flis- eller pelletseldad panna for ang-
och viarmeproduktion kan foretaget bli av med oljeberoendet och minska koldioxidutsldppen med 3335
ton. Pa orten finns dven alternativ med fjarrvdarme.

Kylning den stérsta elenergislukaren

Anldggningen har ett mycket stort kylbehov, 2113 MWh ar 2005. Kyla for processindamal produceras
idag av tva anldggningar, en isvattenanliggning samt ett spritkylsystem. En utredning gjordes 2003 for
att jamfora kylsystemens energieffektivitet. (Jimforelse av tva kylsystem, Linkdpings Universitet).
Eneri (MW Elenergibalans 2005 Studien visar att iskylanlage-

et : Kopparbe?gs Bryggeri AB ningen hade 56 % battre Verk'
ningsgrad och krdvde betydligt
mindre underhall dn spritkyl-

2500 -

2113
2000 } ] systemet. I utredningen visade
det sig att kylkapaciteten &r
1500 1324 maximalt utnyttjad och behdver
ool [] utdkas. Det finns dven ca 15

stycken mindre aggregat for
komfortkyla som &r placerade
: 51 o0 3 vid olika avdelningar. Nar de
Doy el e obamer svard|  @nviinds vintertid och ger da
Produktionsmeskiner roratiemier otonamare dven viirme som nyttiggors. En
optimering av  forsorjnings-
systemen for kyla kan innebira
stora besparingsmojligheter.

539
500  ——
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Kontaktperson pa foretaget: Niklas Johansson



Laxa Special Vehicles AB

Laxa Special Vehicles AB bildades 1999 genom
overtagande av verksamheten fran Scania. Produktionen
och forsiljningen startade i Laxa redan pa 1940-talet och
har funnits i nuvarande lokaler sedan 1973. Foretaget
genomfor avancerade ombyggnader av lastbilschassin,
tillverkar specialchassin och serieproducerar brandbils-
hytter at Scania. Arsproduktionen ar cirka 340 hytter och
antalet anstdllda 70 personer. Sedan 1999 ir foretaget
kvalitetscertifierade enligt ISO 9001 och miljocertifierat
enligt ISO 14001, och man har identifierat energiférbruk-
ningen som en betydande miljoaspekt.

Goda forutsattningar att minska uppvarmningsbehovet!

Foretagets lokaler dr fran borjan byggda som pappersbruk men &dr nu ombyggda och tillbyggda i om-
gangar med bland annat ett nytt méleri. Den uppvirmda lokalytan #r 7 500 m”. Uppvirmningen sker
framst med fjarrvirme (1 400 MWh per ar), men det finns dven elradiatorer i kontorsdelen (40 MWh
el per &r). Sammanlagt anvinds 192 kWh/m?* for uppvirmning. Genom att tilliggsisolera taken i plat-
och chassiverkstaden med 100 mm mineralull kan virmebehovet minska med 270 MWh per ar.
Viarmebehovet kan dven reduceras genom att behovsanpassa ventilationen och reglera ventilationen
vintertid efter temperaturen. Detta kan minska uppvarmningsbehovet med 280 MWh per ar. Dessutom
bedoms elforbrukningen kunna minskas med 30 MWh per ar genom behovsanpassning och -styrning
av ventilationen. Foretaget kommer att utreda ventilationssystemet ar 2007.

Elkravande belysning férvanar!

Totalt anvinds cirka 1 600 MWh el
arligen, varav ungefiar 550 MWh i
olika stodprocesser. Bland stodpro- 120
cesserna dr belysningen den storsta
energiforbrukaren, cirka 280 MWh
el per ar. Armaturerna dr framforallt
dldre lysrorsarmaturer med effekter
pa 36 och 58 W inomhus och kvick-
silverarmaturer pa framst 125 W
utomhus. Genom att byta ut inom- 201 l

husbelysningen mot lysrérsarmatur 0 H m =\ - =
med HF-don och T5-r6r, utomhus- & & & 5
belysningen mot till exempel hog- & &
trycksnatriumlampor, samt infora &

Effektuttag fér stodprocesser, 2005-10-27

100

80 1

60

Effekt (kWhh)

40 1

nirvarostyrning och sektionering av
belysningen beridknas elforbrukningen minska med 200 MWh och effektbehovet med knappt 70 kW.

“Innan projektet genomférdes var man pa féretaget inte medvetna om att belysningen stod
fér en sa stor andel av elférbrukningen’, sdger Gunnar Andersson pa féretaget.

Idag har man tagit fram en handlingsplan som bland annat innehaller atgirder for varje lokal om ta
bort onddig belysning, byta till effektivare armaturer och infora rorelsevakter.

Kontaktperson pa foretaget: Gunnar Andersson, miljo- och kvalitetsansvarig



Rejmes Bil AB, Hallsberg

Tage Rejmes AB bedriver sin verksamhet i Nirke, Vist-
manland, Ostergétland samt Smaland. Foretaget bildades
ar 1950 av Tage Rejmes i Ulricehamn och dr idag repre-
senterade med 24 anldggningar och bedriver service pa 15
av dessa anldggningar.

Anlédggningen i Hallsberg har bade forsiljning och service
av personbilar och nyttjar idag en uppviarmd lokalyta pa
cirka 2 614 m’. Av den ytan ir cirka 540 m” kontorsyta
samt lager. Resterande dr verkstad samt utstillningshall.
Den totala elanvindningen uppgick ar 2005 till 625 MWh
varav 236 MWh el och resterande 389 MWh iar fjérr-
virmeanviandning.

Varme och belysning

Det finns mdjligheter att fordndra och minska [Energianvandning mm

energianvindningen. De storsta potentialerna [Bruksarea, BRA. 2614 mZ
dr att tilldggsisolera, 134 MWh,ym/ér, effekt-  [Effgrorukning 236 MWh
ivisera .‘.belysn‘mge':lr.l SA_L. MWh,/ar, att koonvert— Elfororukning/m? 90 KWh/mZ
erg ell(varme UHO fjar(riv.afrme 40 é\ﬁwﬁ/\?&gh&}?ﬁ Varmeanvéndning, fjarrvarme 389 MWh
minska tomg'angs 1 ;[err}a erar. Varmeanvandning/ m? 149 kWh/m?
Sammanlagt for dessa atgirder kan man redu- —

N Total energianvandning 625 MWh
cera kostnaderna med 86 200 kr/ar. Resultatet - s

Total energianvandning/ m 239 kWh/m

av dessa atgdrder reducerar miljobelastningen
med 128 ton CO,/ar.

Ljusa lokaler viktigt

Belysningen star for narmare 50 % av elenergianvindningen. Belysningen i lokalerna dr i huvudsak
dldre lysrorsarmaturer. Det finns lokaler med onddigt méanga lysrorsarmaturer som dessutom sitter
felplacerade for att vara effektiva. Ett byte till nya effektiva armaturer med HF-drift och T5-lysror ger
besparingar och bittre ljuskvalitet. Med moderna armaturer dr det mojligt att klara erforderlig
belysningsniva med 7 W/m* mot tidigare cirka 25 W/m’. Antalet armaturer kommer dirfor att minska
samtidigt som driftkostnaderna sjunker.

Energibalans 2005 I bilhallen med mycket dags-
Rejmes Hallsberg ljus kan det vara 16nsamt att
120 installera dimningsbar belys-

109 . .
— ning som styrs av dagsljuset.

100 +——

80— Niér belysningen ska bytas ut
57 i kontorsdelen bor man ocksa
byta till nya effektiva arma-
turer med T5-lysror. Det dr
20— ocksa viktigt att placera
. 2 — — 1 2 armaturerna pa ritt stille for
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ e att fa en bra och effektiv
: belysning.

Energi [MWh]

40
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Kontaktperson pa foretaget: Benny Karlsson, fastighetsansvarig



Skyllberg Industri AB

Foretaget bildades ar 1999 nir delar av Skyllbergs Bruks
industriella verksamhet 6verfordes till ett dotterbolag. Skyll-
bergs Bruk har anor sedan 1300-talet och dr dirmed ett av
landets dldsta foretag. Verksamheten utgdrs av Jarnmanufak-
turen, med lang tradition av traddragning och spiktillverk-
ning, och av Robotsvets, med svetsade stilkonstruktioner
som specialitet. Skyllberg Industri AB r beldget i Karberg,
ca 3 km fran Skyllberg och har 80 anstillda. Foretaget ar
certifierat enligt ISO 9001 och ISO 14001. Det finns goda
mojligheter att fordndra och minska energianvindningen,
bland annat genom att ga over till ett biobaserat uppviarm-
ningssystem, tita tryckluftssystemet, fordndra ventilationen, byta belysningsarmaturer samt att
tilldggsisolera. Sammantaget finns det en besparingspotential pa ca 1027 MWh el per ar och
mojligheter att konvertera 1873 MWh el till bioenergi. Miljopaverkan minskar dirmed med 2 944 ton
koldioxid per éar.

Ny lysrorsarmatur betalar sig snabbt

Belysningen sker idag med lysrorsarmatur och i vissa lokaler
samt utomhus med kvicksilverarmatur. Man planerar att byta
lysrorarmaturen till TS-ror i flera lokaler. Bytet har redan
genomforts i tva lokaler, vilket berdknas ge en arlig
besparing pa 50 000 kr. Inom projektet har man beridknat att
investeringskostnaden for en av dessa lokaler (stolphallen)
uppgar till 51 000 kr. Efter investeringen minskar drift- och
underhallskostnaden fran 45 000 till 19 000 kr per ar. Netto-
besparingen blir da 20 000 kr per ar, och investering har
betalats tillbaks pa drygt 2 ar.

Ny lysrorsarmatur i stolphallen

Konvertering av pannor minskar elbehovet radikalt

— Uppvirmning av industrilokalerna sker med

Bruksarea, BRA. 19 600 m ett vattenburet virmesystem kopplat till el-
Elférbrukning 5182 MWh pannor. 1 produktionslokalerna distribueras
E'f_ér?rukningfmz 264 | KWhm" | yirmen framforallt via aerotemprar och
8::g;g:g:3t::zg/m s 5;8 kV'\<Il\r,1\/,:1 —— Virmebatterier i tillyftaggrggat, och i konFor,
Total energianvandning 5760 MWh kok och lunchrum via elradiatorer och ventila-

tionsaggregat. Viarmeforbrukningen dr 2025
MWh el per ar (103 kWh/m2). Foretaget planerar att konvertera el- och oljepannorna till biobrinsle
inom tre ar vilket kommer att ge stora ekonomiska besparingar. Genom att konvertera elpannorna
beriknas elbehovet minska med 1 873 MWh per ar. Det finns dven planer pa att tillvarata spillvirme
fran glodgningen.

Locket pa!

Olja anvinds i en angpanna for att forsorja betbadsanldggningen med viarme, motsvarande 578 MWh
olja ar 2005. Genom att ldagga ett lock pa betbadet nir det inte anvinds eller mellan betningarna kan
angbehovet reduceras avsevirt. Berdkningar som genomforts inom projektet visar att virmeforlusterna
genom betbadets yta uppgar till 223 MWh per ar.

Kontaktperson pa foretaget: Lars-Goran Tylebrink, produktionschef.



Talent Plastics Nora - Laxa AB

Foretaget bedriver sin verksamhet i Nora och Laxa.
Intrycket dr ett vilskott foretag ddr man arbetar for
att minska energianvindningen. Sammantaget har
det i projektet identifierats en teknisk besparingspo-
tential av 776 MWh el/ar, ca 40 % av elanviandning-
en, och ca 60 MWh virme/ar.

Foretaget bildades redan ar 1871 som Nora Ténd-
rorsfabrik. Ar 1965 forvirvades en plastfabrik och
det blev starten for plasttillverkningen. Foretaget
forviarvades ar 2000 av Talent Plastic AB och ar
2002 fusionerades Norabel Plast AB och Team
Form AB och antar namnet Talent Plastic Nora-

Laxa AB. Nora- och Laxafabrikernas forenande har skapat en av Sveriges ledande tillverkare av form-
och strangsprutade produkter i termoplaster. Norafabriken &r certifierad enligt ISO 14001 och ISO
9001:2000 och har ca 40 anstiillda. Talent Plastics AB ingar i Ahlmarkskoncernen.

Energianvéndning 2005 Enhet
Bruksarea, BRA. 5 000 m*
Elférbrukning 1900 MWh
Elférbrukning/m” 361 kWh/m*
Varmeanvandning, fjarrvarme 300 MWh
Varmeanvéndning/m® 60 kWh/m*
Total energianvandning 2107 MWh

Lokalytan ir pa cirka 5 000 m* och virms
med fjarrvirme. 700 m” dr kontor, 1 080
m® #r lagerlokaler och resterande ir

produktionslokaler.

- Idag prioriteras atgirder for effektivare

kylning,

okad vidrmeatervinning och

energieffektivare belysning, sidger foretagets VD Jan Forslund som ridknar med att kunna spara

300 000 kr per ar at foretaget.

Elektriska formsprutor kan minska energiatgangen
Det finns andra goda mojligheter att fordndra och minska energianvindningen pa foretaget. Den stora
potentialen pa sikt dr att succesivt byta fran hydrauliska till elektriska formsprutor med 35-50 % hogre
verkningsgrad. Det skulle kunna innebéra att det totala effektuttaget kan sdnkas med 100 kW och
energianviandningen med 510 MWh per ar. I dagsliget skulle det innebdra minskad driftkostnad med

269 000 kr per ar. Investeringarna for detta dr dock stora.

Frikyla spar energi
Redan sommaren 2006 fattades

Process Elenergianvandning Identifierad
beslut att investera i en ny (MWh/ar) elbesparingspotential
kylmaskin med mojlighet att nyttja | Belysning 197 58
frikyla vintertid istéllet for avatten. |Ventilation 120 29
Den beriknade energibesparingar Produktionsmaskiner 1050 510
ar 50 MWh per ar. Genom att oka Tryckluft 163 105

.. . .. o Vattenpumpar 93 2
anvdndningen av oOverskottsvirme Kyla 201 3
frf’m f'ormsprutor.na tﬂ.l. lokalupp- [0\ aikomfort 50
virmning vintertid berdknas ytter- [\iotorvarmare 18 16
liggare 45 MWh el per ar kunna |[Kontor 8
sparas pa kylning. Totalt 1900 765

Sammanstdillning av besparingspotential Talent Plastics AB, Nora

Kontaktperson pa foretaget: Jan Forslund, VD




Trioplast Fjugesta AB

Foretaget har varit verksamt sedan 1963,
PEOPAC. Idag ingar foretaget i koncernen Trioplast Industrier
AB med atta produktionsanldggningar i Sverige, en i Danmark
och tva i Frankrike. Foretaget tillverkar polyetenfilm, bland annat
krympfilm, industrifilmsemballage och typgodkidnd byggfilm.
Arsproduktionen uppgar till cirka 8 000 ton industrifilm.
Foretaget har 40 anstillda. Trioplast Fjugesta AB &dr miljo-
certifierade enligt ISO 14001 sedan 2002 och kvalitetscertifierade

enligt ISO 9001 sedan 1997.

Aldre mejerilokaler

Foretagets lokaler #r fran borjan byggda
som mejerilokaler men har genom aren
byggts om och anpassats till nuvarande
produktion. Sammanlagt anvédnds cirka
1015 MWh el i stodprocessen dir belysning
ir den storsta enskilda energiforbrukaren
och star for 440 MWh. Produktionsprocess-
en dr uppvdrmning och extrudering av
polyetenfilmsravara diar firdig produkt
levereras uppspolad pa rulle. Produktions-

da under namnet

Energianvéndning 2005 | Enhet
Bruksarea, BRA. 4000 | m*
Elférbrukning exkl. varme 4816 MWh
Elférbrukning/m* prod 1204 | kWh/m®
Varmeanvéndning (olja) 30 MWh
Varmeanvandn (el) kontor 76 MWh
Varmeanvéndning/m* kontor 253 | kWh/m*
Total energianvandning 4922 MWh
Total energianvéndning/m® 1230 | kWh/m®
Vattenfdrbrukning 273 | m’

processen kriaver ca 3877 MWh el dir sonderdelning dr den storsta enskilda energiforbrukaren med

ungefir 338 MWh for extrudrarna.

Uppvarmning med spillvarme

Uppvarmning av lokalerna sker huvudsak-
ligen med Overskottsvirme fran produk-
tionen. Vid 1ag produktion och riktigt kall
viderlek finns en oljepanna att tillgd for
uppvarmning. Kontorslokalerna virms med
ett vattenburet system kopplat till en separat
elpanna. Distribution av  virme fran
produktionsmaskinerna sker framforallt via
luften i produktionslokalerna. Problemen for
Trioplast dr bade att halla viarmen vintertid
och bli av med Overskottsvirme sommartid.
Som en 16sning pa detta studerar foretaget ett
system ddr man forflyttar varm luft fran
hogdelen, dir filmblasningen sker, till

Energianvéandning for stodprocesser
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lagdelen dir plasten rullas

upp och bearbetas.

Ventilationssystemet forbéttrar arbetsmiljon och kan i princip ersitta all oljeanvidndning vintertid.

Kompressor ger 80 gradigt varmvatten
Foretaget haller nu pa att installera en varmevéxlare till oljekylningen pa kompressorn. Det innebdr att
ca 76 MWh virme kan tas tillvara for varmvattenproduktion och uppvirmning av kontor.
Aterbetalningstiden for denna investering ér drygt tvé ar.

Kontaktperson pa foretaget: Anders Jarlesjo
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Vestascastings Guldsmedshyttan AB
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